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TKHoiminta

Tieteellista tutkimusta
ja soveltavaa
kehittamistoimintaa
yritysten tarpeisiin

YRITYSELAMARELEVANT TTOKMINTA

Pilotoinnit

Tuotekehitysprosessit
seka uusien
menetelmien

uunnittelu ja toteutus,

rototyyppien
valmistus ja testaus

Esimerkkeja osaamisaloistamme:

[ Toiminnanohjaus |

A Tuotannonohjauksen kehittaminen
A Jarjestelmavaihtoehtojen vertailu
A Kayttéonoton suunnittelu ja tuki

A Simuloinnit ja layout ratkaisut

[ Materiaalit ]

A Olosuhde ja polttotestaus

A Materiaalianalyysit,
NDT ja DFtekniikat

A Pinnoitteet ja
pinnoitusmenetelmat

A Uusien materiaalien tutkimus ja
soveltaminen

[ Valmistusprosessit |

A Tuottavuus ja laatu

A Hitsauksen kehitys

A Menetelmatutkimus ja testaus
A Kiinnitinsuunnittelu ja valmistus

[ Tuotekehitys ]

A ldeointi ja asiakastarpeen
maarittely

A Suunnittelu ja muotoilu

A Tuotetiedonhallinnan kehittidminen

A Prosessija materiaalivalinta

[ 3D-menetelmét |

A Mallinnus

A Lujuuslaskenta

A Skannaus, tomografia
A Mittaus ja testaus

A Lisaava valmistus

[ Robotisointi- Al ]

A Tuotteiden ja tuotannon
muutostarpeen analysointi

A Kannattavuuslaskenta

A Hankintavaiheen seka
kayttdonoton suunnittelu ja tuki

TEKNOLOGIAINFRAN AJANMUKAISUUS JA YHTEIS KAYTIO@TEKEHITYSOULUTUSA KAUPALLISTAMISPC
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Kaksi robottia, rata ja kasittelypoyta

A Yaskawaobotit DX100 MH80 ja UP356ED0
A PEMA HSA 15aDR + TSA 1500 & INA f f A £
A PEMA H@Bantry radan pituus 6.000 mm

Laserteholahde ja optiikat

A resonaattori IPGrtterbiumFiberLaser, Y1-8000-S4¢ teho 8 kW
A PrecitecWobbleTracketja PrecitecYW52 optiikat hitsaukseen
A PrecitecHP SSL Plus laserleikkausoptiikka korkeudenseurannalla

Kaart ja hybridihitsaukseen seka dblostukseen

A Hitsausvirtalahd€roniusTPS500iRulseCMT varustuksella
A Vesijaahdytetty hitsauspoltin ja kaasusuutin
A Tynnyri ja kelavarustus

Muuta tietoa

Laserin suuritunkeumahitsauksessa noin 12 mm

g1 ef YNfly3aryé aeél dal YIFIKR2f f A & dzdza

Tuotteen maksimimitat: pituus 6m, pyérahdyssade 1,3 m ja paino ~3.000 kg

META SLS25 railonseurantajarjestelma séekawaComArdll railonseuranta ja haku
Multilayer optio eli monipalkohitsaus

UP350D roboting {1 ASt A 21 £€3INREEAE NIra2rda2YFEtF |

T To To To To I»
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tunkeumabmm

Levitys 16mm

% RST S=1mm ilman suojakaasua
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Menetelmalla saavutettava tieto:
A Léapivalaisukuvag leikekuvatc 3D-kuvatc analysointic visualisointi
A Kappaleen sisédrakenne naytetta rikkomatta ’ Nion |
A Mikrometriluokan tarkkuus A

Kaksi laitteistoa eri kokoluokan naytteille:

A SkyscarfBrukei 1172
A Nikon XT H 225

— 1)

‘ XT H 225

Laitteiden ominaisuuksia; /

Naytekoko 6,5x7cm 50 x 90 cm - ‘
Naytemassa 0,5 kg 15 kg = =
Putkijannite 40-100 kV 25-225 kV

Teho 10 W 225 W

Skannaus ympyra ympyra, ruuvi

Vokseli 1-34 pm 1-225 pm

Resoluutio 5um 2 um

Kuvia /s 2-6 15-30
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L Inspectioneering J
Komposuttllank‘kuu o 3/2015 Ana Benz et.al.
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Metallikappaleissa mm. Muita kehittdmiskohteita, mm.

wHitsien laatuanalyysi w Komposiittimateriaalit

_ s w 3D-tulostuksen laadunvarmistus
wVaurioanalyys| w Pienelektroniikka, geologia
wRakennevirheet w Biologiset kohteet (kasvit, kudokset)

w Lisatyn todellisuuden visualisointi

Bruker Skyscan

Volume Graphics Studio Max3:-3Viaterialohjelmapaketti
analysointiin ja visualisointiin

A Koordinaattimittaus
A Huokoisuus/sulkeumanalyysi
A Kuituanalyysi

A Vaahto/jauheanalyysi

Ladkeainetabletti



