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TOIMINNAN JA TUOTANTOMENETELMIEN KEHITTAMINEN AMMATILLISEN OSAAMISEN VARMISTAMINEN UUDET TUOTTEET JA LIIKETOIMINTAMAHDOLLISUUDET

Esimerkkeja osaamisaloistamme:

[ Toiminnanohjaus ] [Tuotekehltys]

* Tuotannonohjauksen kehittaminen Ideointi ja asiakastarpeen

* Jarjestelmavaihtoehtojen vertailu maarittely

* Kayttoonoton suunnittelu ja tuki = Suunnittelu ja muotoilu

* Simuloinnit ja layout ratkaisut = Tuotetiedonhallinnan kehittdminen

® Prosessi- ja materiaalivalinta

- Pilotoinnit [Materlaallt] [ 3D-menetelmit ]
TKI-toiminta .
. . Olosuhde- ja polttotestaus = Mallinnus
Tuotekehitysprosessit = Materiaalianalyysit, * Lujuuslaskenta
Tieteellista tutkimusta n?\eel:\aetuelll:r:?enn NDT- ja DT-tekniikat = Skannaus, tomografia
ja soveltavaa uunnittelu ja toteutus, ®* Pinnoitteet ja = Mlttaus ja te‘staus
= Lisdava valmistus

kehittamistoimintaa prototyyppien pinnoitusmenetelmat

yritysten tarpeisiin valmistus ja testaus = Uusien materiaalien tutkimus ja
soveltaminen

[ Valmistusprosessit ] [RObOtISOIntI Al]

» Tuottavuus ja laatu Tuotteiden ja tuotannon

= Hitsauksen kehitys muutostarpeen analysointi
* Menetelméatutkimus ja testaus » Kannattavuuslaskenta

= Kiinnitinsuunnittelu ja valmistus * Hankintavaiheen seka

kdyttoonoton suunnittelu ja tuki

YRITYSELAMARELEVANTTI TKIO-TOIMINTA TEKNOLOGIAINFRAN AJANMUKAISUUS JA YHTEISKAYTTO TUOTEKEHITYS-, KOULUTUS- JA KAUPALLISTAMISPOLUT



TOIMINNAN JA TUOTANTOMENETELMIEN KEHITTAMINEN AMMATILLISEN OSAAMISEN VARMISTAMINEN UUDET TUOTTEET JA LIIKETOIMINTAMAHDOLLISUUDET
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ESIMERKKINA LAITEKANNASTA ROBOTTISOLU ”PEMA” Laserhitsaus ja leikkaus seka laser-mig/mag hybridihitsaus

Kaksi robottia, rata ja kasittelypoyta

* Yaskawa robotit DX100 MH80 ja UP350D-500
*  PEMA HSA 1500-1 R + TSA 1500-1 “grilli”
* PEMA HD Gantry, radan pituus 6.000 mm

Laserteholahde ja optiikat

* resonaattori IPG Ytterbium Fiber Laser, YLS-8000-S4 — teho 8 kW
* Precitec Wobble Tracker ja Precitec YW52 optiikat hitsaukseen
* Precitec HP SSL Plus laserleikkausoptiikka korkeudenseurannalla

Kaari- ja hybridihitsaukseen seka 3D-tulostukseen

* Hitsausvirtalahde Fronius TPS500iR pulse CMT varustuksella
* Vesijaahdytetty hitsauspoltin ja kaasusuutin
* Tynnyri ja kelavarustus

Muuta tietoa

* Laserin suurin tunkeuma hitsauksessa noin 12 mm

* "kylmalangan” sy6ttomahdollisuus

* Tuotteen maksimimitat: pituus 6m, pyorahdyssade 1,3 m ja paino ~3.000 kg

* META SLS25 railonseurantajarjestelma seka Yaskawa ComArc Il railonseuranta ja haku
* Multilayer optio eli monipalkohitsaus

* UP350D robotin 6-akseli ja “grilli” rajattomalla kdannolla




ESIMERKKINA LAITEKANNASTA ROBOTTISOLU ”PEMA” Kuvia “matkan varrelta”

tunkeuma 6mm

3x5mm levyt,
tunkeuma 12,5mm

Levitys 16mm

RST S=1mm ilman suojakaasua




ESIMERKKINA TUTKIMUSLAITTEISTOSTA TEOLLISIIN SOVELLUKSIIN “Réntgentomografia”

Menetelmalla saavutettava tieto:
* Lapivalaisukuvat — leikekuvat — 3D-kuvat — analysointi — visualisointi

-0

* Kappaleen sisarakenne naytetta rikkomatta Nikon |
* Mikrometriluokan tarkkuus

Kaksi laitteistoa eri kokoluokan naytteille:
» Skyscan (Bruker) 1172

* Nikon XTH 225 - 3
’.il"?f" pa— .

Laitteiden ominaisuuksia:
 Tsgsenuz | WienxHas * -

XT H 225

Naytekoko 6,5x7cm 50 x 90 cm : » =t L
Nadytemassa 0,5 kg 15 kg

Putkijannite 40-100 kV 25-225 kV

Teho 10 W 225 W

Skannaus ympyra ympyra, ruuvi

Vokseli 1-34 um 1-225 pm

Resoluutio 5um 2 um

Kuvia /s 2-6 15-30



ESIMERKKINA TUTKIMUSLAITTEISTOSTA TEOLLISIIN SOVELLUKSIIN

Metallikappaleissa mm.
e Hitsien laatuanalyysi
e Vaurioanalyysi

e Rakennevirheet

Volume Graphics Studio Max3.3 -

analysointiin ja visualisointiin

* Koordinaattimittaus

* Huokoisuus/sulkeuma-analyysi
e Kuituanalyysi

* Vaahto/jauhe-analyysi

Muita kehittamiskohteita, mm.

e Komposiittimateriaalit

3D-tulostuksen laadunvarmistus

Pienelektroniikka, geologia

Biologiset kohteet (kasvit, kudokset)

Lisatyn todellisuuden visualisointi

Material-ohjelmapaketti

”Réntgentomografia”

Inspectioneering ]
3/2015 Ana Benz et.al.

Komposiittilankku

P MO
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Bruker Skyscan

CAD data
raw cast (machined)

Ladkeainetabletti



